Instrukcje G
Pistolet dozujacy

Probler® P2 OAI0IZAE

Przeznaczony do natryskiwania pianek niepalnych i polimocznika.
Wylacznie do zastosowan profesjonalnych.

Urzadzenie nie zostato zatwierdzone do zastosowan w atmosferach wybuchowych
lub w miejscach niebezpiecznych.

)Zakres cisnienia wlotowego powietrza 90-110 psi
(0,62-0,76 MPa, 6,2-7,6 bara

Maksymalne statyczne cisnienie cieczy 3500 psi
(24,1 MPa, 241 bardw)

Na stronie 3 mozna znalez¢ informacje o Modele.

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu
nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi
W niniejszej instrukcji i instrukcjach
powigzanych. Niniejsza instrukcje
nalezy zachowac.

Wazne informacje dla uzytkownika
Przeczytaj karte ostrzezen medycznych
dotagczong do pistoletu. Zawiera ona
przeznaczone dla lekarza informacje
dotyczace leczenia urazéw wtryskowych.
Nalezy zawsze miec¢ jg przy sobie
podczas uzytkowania urzadzenia.

ti19826b

ca C€

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Spis tresci

Modele.......oiiiiiiiiiiisisinsesneee e ————————————————— 3 o] T=T=T V7 T - L 16
(011 [ 2=y =Y 1 - T 4 Codzienna KONSErwacja ........ccccueeeveeeereescveeceeeeeeee e 16
Wazne informacje dotyczace izocyjanianéw (ISO)....... 6 Regularna konserwacja ........cccoccoeeeiiiieeeeenieeee e 16
Warunki stosowania izocyjanianéw Sprawdzanie szczelnosci uszczelek..........ccooiveeiieenen. 17
Samozapton MateriatU..........coceveveueeeereeeesreeeeeeree e Sprawdzanie pod katem nieszczelnosci zaworéw ........ 17
Sktadniki Ai B na|ezy przechowywaé oddzielnie............ 7 Konserwacja blokéw bocznych ..................................... 18
Wrazliwos¢ izocyjaniandw na wilgot .........ceeeereeerererenens. 7 Regulacja blokady bezpieczefistwa toka ..................... 19
ZyWiCG pianek ze $rodkami porotwérczymi 245fa......... 7 L iYL= g r= 20
Zmiana MateriatOW .........coeoveeeiiiiieee e
Identyfikacja komponentow
OPIS 0GOINY ...eeeeririisnmenrrrssssmmesrrssssnms s sesssssmsssssssssnnnssesssnns
1Y [0 3 - 2
UZIEMIENIE ... .eeeii ittt
Podtaczanie urzadzen Graco =T - 1 31
Podtaczanie innych urzadzen Zestawy uszczelek okraghyCh ......oooovveeeiiiieiiiees 32
Eksploatacja......ccoueeeerseseresnrsnnans Zestawy blokady bezpieczenstwa ttoka..........cccceeeeenee 33
Wymagania eksploatacyjne Dane techniczne ...t 35
Spadek ci$nienia powietrza California Proposition 65.............ceeunees e 35
StErowanie ZAWOIEM............ocuvverererresssssssesessssesens Standardowa gwarancja firmy Graco ..........ccecuueseune. 36
Blokada bezpieczenstwa ttoka..........coecceiirieiiieniiieenns 12
Procedura usuwania cisnienia...........ccccceeveeriieniiiiennns 13
Codzienny roZruCh .........coceeiieeeiieeie e 14
Codzienne WylaCzenie........coocueerieeeiieenieeeee e 15

2 3A3063ZAE



Modele

Modele

Maksymalne
cisnienie statyczne Wilot powietrza
cieczy Zakres cisnienia
Model Opis psi (MPa; bary) psi (MPa; bary) Aprobaty
GCP2RA | PISTOLET, P2, 0,036 cala, #00
GCP2R0 PISTOLET, P2, 0,051 cala, #00
GCP2R1 PISTOLET, P2, 0,059 cala, #01 3500 osi 90-110 psi
GCP2R2 PISTOLET, P2, 0,073 cala, #02 P . (0,62-0,76 MPa,
(24,1 MPa, 241 barow) 6.9-7.6b

GCP2R3 | PISTOLET, P2, 0,088 cala, #03 ,2-7,6 bara)
GCP2R4 PISTOLET, P2, 0,100 cala, #04
GCP2R5 PISTOLET, P2, 0,125 cala, #05
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwaciji i napraw niniejszego urzadzenia.

Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie okreslonego
zagrozenia zwigzanego z wykonywaniem danej czynnosci. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukcji lub na etykietach
ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga
pojawia¢ sie symbole niebezpieczeristwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktdrych nie opisano w niniejszej

czesci.

/\ OSTRZEZENIE

RYZYKO ZWIAZANE Z ODDZIALYWANIEM TOKSYCZNYCH CIECZY LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowagé, w przypadku przedostania sie¢ do oczu lub na powierzchnie
skory, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

e Zapoznac sie z kartg charakterystyki bezpieczenstwa produktu (SDS) dotyczaca instrukcji postepowania
oraz w celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez uzywane ciecze, fgcznie ze
skutkiem dtugotrwatego narazenia.

e Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy zawsze
dbac¢ o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej. Patrz ostrzezenia dotyczace Srodkéw ochrony indywidualnej w niniejszej instrukciji.

¢ Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i przykry¢ cata skére podczas natryskiwania,
serwisowania urzgdzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagajg zapobiec
powaznym obrazeniom, tgcznie z dtugotrwatym narazeniem; inhalacja toksycznych oparéw, mgty lub par;
reakcjom alergicznym; oparzeniom; obrazeniom oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

e wiasciwie dopasowany respirator, ktéry moze obejmowac respirator z doprowadzeniem powietrza,
rekawice nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez ochronna i przykrycie stép zgodnie
z zaleceniami producenta cieczy i przepisami lokalnymi,

e Srodki ochrony oczu i stuchu.

MPa/bar/PSI

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ptyn wyptywajacy pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajgcych wezy lub peknietych elementow

spowoduje przebicie skoéry. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym

urazem, ktéry moze skutkowac¢ koniecznoscig amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc

chirurgiczna.

¢ Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

e Nie przyktadac¢ reki do dyszy natryskowe;.

e Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani $cierki.

e Gdy nie jest wykonywane natryskiwanie, nalezy zamkna¢ zawory odcinajace doptyw materiatu lub odtgczy¢
zasilanie powietrzem.

e Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem sprzetu nalezy postepowac
zgodnie z Procedura usuwania ci$nienia.

e Podczas przerwy w natryskiwaniu powinna by¢ zatgczona blokada bezpieczenstwa ttoka.
e Codziennie sprawdzac weze i ztagcza. Natychmiast naprawiac lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone czesci.

RYZYKO POPARZENIA

Podgrzewane powierzchnie sprzetu oraz ciecze moga by¢ bardzo gorgce podczas eksploatacji. Aby unikng¢
powaznych oparzen:

¢ Nie wolno dotyka¢ goragcych cieczy ani urzadzenia.

- BPe®@DP>B
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Ostrzezenia

/\ OSTRZEZENIE

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy moga

ulec zaptonowi lub eksplodowa¢. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moga byé

przyczyna pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania pozarowi lub eksplozji:

e Ze sprzetu nalezy korzysta¢ wytgcznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

e Usuna¢ wszystkie potencjalne zrddta zaptonu; takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

e (Caly sprzet znajdujacy sie w obszarze pracy nalezy uziemié. Patrz Uziemienie.

¢ Nigdy nie natryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem pod wysokim cisnieniem.

¢ W miejscu pracy nie powinny znajdowac sig¢ niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki, szmaty
i benzyna.

¢ Nie przytgczac ani nie odtgczac przewododw zasilania oraz nie wtaczac¢ ani nie wytaczac zasilania i oSwietlenia
w razie pojawienia sie tatwopalnych oparéw.

e Uzywac wytgcznie uziemionych wezy/przewodow.

e Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac¢ pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowac
oktadzin kubfa, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

¢ Natychmiast przerwaé prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia pradem.
Nie korzysta¢ z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

e W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

RS
()

MPa/bar/PSI

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.
e Nie obstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

e Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Dane techniczne zawarte we
wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.

e Uzywac cieczy i rozpuszczalnikdéw zgodnych z czesciami urzadzenia pracujgcymi na mokro.

Patrz Dane techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia. Zapoznac¢ sie
z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania petnych informacji na temat
materiatu nalezy uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

¢ Nie opuszczac obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podtaczone do zasilania lub znajduje sie pod cisnieniem.

e Nalezy wytaczy¢ wszystkie urzadzenia i postgpowac zgodnie z Procedura usuwania cisnienia, gdy
urzadzenie nie jest uzywane.

e Sprzet nalezy kontrolowaé codziennie. Naprawic lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytgcznie
na oryginalne czgsci zamienne producenta.

¢ Nie zmieniac¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Przerdbki lub modyfikacje mogg doprowadzi¢ do uniewaznienia
zatwierdzen urzedowych oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

e Upewnic sie, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone do uzytku
w Srodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

e Urzadzenia nalezy uzywaé wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

e Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci, i gorgcych powierzchni.

e Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za waz.

¢ Nie dopuszczac dzieci ani zwierzat do obszaru pracy.

e Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Uzywanie w urzadzeniach cisnieniowych ptynéw, ktdre nie sa przeznaczone do kontaktu z aluminium, moze

spowodowac¢ silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie do

niniejszego ostrzezenia moze prowadzi¢ do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia

mienia.

¢ Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikoéw
weglowodorowych ani ptynéw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.

¢ Nie stosowac wybielacza chlorowego.

¢ Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje z aluminium.
Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.
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Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (1ISO)

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (ISO)

Izocyjaniany (ISO) sa katalizatorami uzywanymi w przypadku materiatéw dwusktadnikowych.

Warunki stosowania izocyjanianéw

VAN

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajacych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie niebezpiecznych
mgiet, par i rozpylonych czastek.

Nalezy przeczytac i zrozumie¢ ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS), aby zapoznac¢
sie ze szczegodlnymi zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

Uzycie izocyjaniandw wigze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca tego urzgdzenia
moze wykonywacg tylko pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje, ktéry zapoznat sie z informacjami
zawartymi w niniejszym dokumencie, w instrukcjach producenta cieczy oraz w karcie charakterystyki bezpieczenstwa

(SDS).

Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze skutkowaé nieodpowiednim
utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych zapachéw. Urzadzenie musi by¢ starannie
konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami w podreczniku.

Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby w obszarze pracy
muszg nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany respirator,

w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy wentylowaé zgodnie z instrukcjami zawartymi
w karcie charakterystyki bezpieczenstwa cieczy.

Unika¢ wszelkiego kontaktu skory z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez ochronng i ostong stop zgodnie z zaleceniami producenta cieczy
i przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecers producenta cieczy, w tym dotyczgcych postgpowania ze
skazong odziezg. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez odpowiednich srodkéw
ochrony indywidualnej muszg pozostawaé poza obszarem pracy w trakcie uzycia izocyjanianéw i potem przez czas
okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej 24 godzin.

O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegaé zalecen
producenta cieczy i przepisow lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki z nastepujacym
tekstem:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
ORFOR ___ HOURSAFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:
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Samozapton materiatu

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy niektérych
materiatéw moze dojs¢ do ich samozaptonu. Zapoznac sie
z ostrzezeniami i kartg charakterystyki (SDS) producenta
materiatu.

Sktadniki A i B nalezy
przechowywaé oddzielnie

N A A

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowaé wystgpieniem
utwardzonego materiatu w przewodach z cieczg, co moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen lub uszkodzenia
urzadzenia. Aby zapobiec zanieczyszczeniu krzyzowemu
czesci urzadzenia pracujgcych na mokro:

¢ Nie wolno zamienia¢ ze soba elementéw uzywanych
doizocyjanianéw (E) i elementéw uzywanych do zywicy
(F).

e Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

Wrazliwos¢ izocyjanianow
na wilgo¢

Kontakt z wilgocig (w tym w powietrzu) sprawia, ze
izocyjaniany ulegaja czesciowemu utwardzeniu, tworzac
mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone w cieczy.
Ostatecznie na powierzchni utworzy sie powtoka,

a izocyjanian zamieni sie w zel, zwiekszajgc swoja lepkosé.

3A3063ZAE

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (1ISO)

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowodujag obnizenie
wydajnosci oraz skrocg okres eksploatacyjny wszystkich
czesci pracujgcych na mokro.

e Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik z osuszaczem
w miejscu z wentylacja lub atmosferze azotowe;.
Nigdy nie przechowywac izocyjanianéw w otwartym
pojemniku.

e Nalezy utrzymywac wypetnienie odpowiednim smarem
zbiornika smarujgcego lub zbiornika pompy smaru
izocyjanianowego (jezeli go zamontowano).

Smar tworzy bariere miedzy izocyjanianami (ISO)
a atmosfera.

e Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewoddéw
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

e Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikow, poniewaz moga one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamykac pojemniki
z rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

¢ Podczas ponownego montazu gwintowane czesci
nalezy zawsze powlec odpowiednim srodkiem
smarujacym.

UWAGA: llo$¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkos¢
krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny izocyjanianu
(ISO) oraz od wilgotnosci i temperatury otoczenia.

Zywice pianek ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektore srodki porotwdrcze do pianek pienig sie przy
temperaturach powyzej 90°F (33°C), jesli nie znajduja

sie pod cisnieniem, zwtaszcza gdy zostang wstrzasniete.
Aby ograniczy¢ pienienie, nalezy zminimalizowa¢ wstepne
ogrzewanie w systemie obiegu.

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Aby unikngé uszkodzenia sprzetu i przestojéw, nalezy
zachowac¢ szczegdlng ostroznosé podczas zmiany typu
materiatu uzywanego w urzadzeniu.

e Zmieniajgc materiaty, nalezy wielokrotnie przeptukac
sprzet, aby catkowicie oczysci¢ system.

e Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry siatkowe
na wlocie cieczy.

e Nalezy skontaktowac sie z producentem materiatu
w celu uzyskania informacji o zgodnosci chemicznej.

e Zamieniajgc materialy na epoksydowe, uretanowe
lub poliuretanowe, nalezy rozmontowac i oczysci¢
wszystkie elementy stykajace sie z cieczami i wymienic
weze. Epoksydy czesto zawieraja aminy po stronie B
(utwardzacz). Poliuretany czesto zawierajg aminy po
stronie B (zywica).




Identyfikacja komponentéw

Identyfikacja komponentéw

Rys. 1 Komponenty urzadzenia Probler P2

ti21612¢c

Legenda:

ZZIr X« " ITOTMMOOW>»

Potaczenie weza po stronie A, izocyjaniany (ISO)
Potaczenie weza po stronie B, zywica (RES)
Potaczenie weza doptywu powietrza

Przetacznik powietrza do przedmuchiwania
Zawor odcinajacy izocyjanianéw

Zawoér odcinajacy zywicy

Blokada bezpieczeristwa ttoka

Blok boczny

Smarowniczka

Wyzwalacz

Wktadka komory mieszania

Zaslepka pneumatyczna lub koncéwka natryskowa
Boczna uszczelka obudowy

Wilot komory mieszania

ISO

POWIETRZE
RES

ti21609b

Rys. 2 Oznaczenie otworow
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Opis ogdiny

Opis ogodlny

Komora mieszania (18) powraca do pierwotnego potozenia
odcinajgc przeptyw materiatu. Otwory uderzeniowe (IP)
woéwczas umozliwiajg doptyw powietrza do obudowy
komory mieszajacej. Przednia koncéwka uszczelki okragtej
(82) utrzymuje powietrze oczyszczajace wewnatrz gtowicy
pistoletu, co wymusza przeptyw powietrza przez komore
mieszania, oczyszczajac jg z materiatu.

Po nacisnigciu spustu komora mieszania (18) cofa sig,
zamykajac przeptyw powietrza czyszczacego. Otwory
uderzeniowe (IP) sg wyréwnane z otworami materiatu
uszczelek bocznych (17), co umozliwia mieszanie dwdéch
materiatéw (izocyjanianow i zywicy) i ich przeptyw przez
wktadke komory mieszania (33).

UWAGA: Prawidtowe wyréwnanie otwordw jest okreslone
przez ustawienie nakretki regulacyjnej, znajdujacej sie na
zespole blokady bezpieczenstwa ttoka. Ta nakretka
regulacyjna okresla dtugos¢ suwu ttoka powietrznego

i zostata wstepnie ustawiona fabrycznie. Nie nalezy jej Legenda
regulowac. Patrz Regulacja blokady bezpieczenstwa

Powietrze oczyszczajgce nadal przeptywa przez komore
mieszania do chwili pociggniecia przetacznika powietrza
w celu odciecia przeptywu catego powietrza do pistoletu.

ttoka, strona 19. Egzize;;;ie OOOOOO
Legenda Ciecz [> [> [> D
Powietrze 0.0.0
czyszczace | © 070 Smar 1nnnnni
Ciecz > D> D> D>
Smar i 32
AA Aa 33
17 VYV 17

> D> D> D> D> D> D> > D> D> D> D> D> D> D> D> D>

18
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18

1i34230a UWAGA: Sciezki przeptywu nie zostaty przedstawione
w skali.

UWAGA: Sciezki przeptywu nie zostaty przedstawione
w skali.
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Montaz

Montaz

Uziemienie

W celu zmniejszenia ryzyka wystapienia iskrzenia
elektrostatycznego urzadzenie nalezy uziemic. Iskrzenie
elektrostatyczne moze powodowacé zapton lub eksplozje
opardéw. Uziemienie zawiera przewod umozliwiajgcy odptyw
pradu elektrycznego. Nalezy postgpowac zgodnie

z instrukcjami uziemiania opisanymi w instrukcji uzywanego
systemu.

Uziemi¢ pistolet natryskowy Probler P2: przez
podtaczenie do uziemionego weza zasilajgcego w ciecz.

Natryskiwany obiekt: postepowaé zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Kubty z rozpuszczalnikami do ptukania: postepowaé
zgodnie z lokalnymi przepisami. Nalezy uzywac¢ wytacznie
metalowych kubtéw wykonanych z materiatu przewodzacego
umieszczonych na uziemionej powierzchni. Nie nalezy
umieszczac kubtéw na powierzchniach nieprzewodzacych,
takich jak papier lub karton, ktére przerwatyby ciggtosé
uziemienia.

W celu zapewnienia ciggtosci uziemienia przy ptukaniu
lub dekompresji: przytkng¢ mocno metalowa cze$é
pistoletu natryskowego do boku uziemionego metalowego
kubta, a nastepnie nacisna¢ spust pistoletu/zaworu.

10

Podiaczanie urzadzen Graco

WPa/bar/PSI

Aby unikna¢ powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem cieczy pod ci$nieniem, takich jak wtrysk
podskorny, czy rozpylenie cieczy, nalezy wykonac¢
Procedura usuwania ci$nienia, strona 13, przed
podtgczeniem pistoletu Probler P2 do instalacji.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, strona 13.

Zamkna¢ oba zawory materiatu (E, F) przetaczajac
je w potozenie wytaczenia. Patrz Rys. 3.

OFF (WYL.)

ti19823a

Rys. 3 Zawory materiatu

3.

Zataczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (G).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 12.

Podtaczy¢ waz do izocyjaniandw po stronie A do
potaczenia weza JIC ISO (A) i poditaczy¢ waz do
zywicy po stronie B do potaczenia JIC RES (B)

w urzadzeniu P2. Patrz Rys. 1 na stronie 8.

UWAGA: W przypadku tgcznikéw JIC nie jest
wymagane uzycie tasmy PTFE.

Podfaczy¢ waz doptywu powietrza 1/4 cala NPS
znajdujgcy sie w zestawie urzadzenia P2 do
potaczenia weza doptywu powietrza (C). Patrz Rys. 1
na stronie 8.

Po przymocowaniu i dokreceniu tagcznikow nalezy
zapoznac sie z instrukcjami rozruchu podanymi
w podrecznikach systemu.
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Podfaczanie innych urzadzen

UWAGA: Jesli w systemie nie jest wymagane stosowanie
nieogrzewanego weza z koricowka biczowg lub weza
izolujgcego, mozna zamontowac P2 bezposrednio na
wezu transportujgcym materiat.

1. Jesli Probler P2 zastepuije istniejacy pistolet, nalezy
zdemontowac wszystkie weze i tacznik z oryginalnego
pistoletu.

2. Zdemontowac potaczenia obrotowe (A, B) z zaworow
odcinajgcych materiatu (E, F) na urzadzeniu P2. Patrz
RYS. 4. Zawory maja ztaczki 1/8 cala NPT zenskie.

3. Zdemontowac przewdd pneumatyczny z przetgcznika
doptywu powietrza (D). kacznik przetagcznika doptywu
powietrza do gwint 1/4 cala NPSM.

4. Zamontowac tgczniki z oryginalnego pistoletu
na zaworach odcinajacych materiatu (E, F) na
urzadzeniu P2.

UWAGA: Mozna zastosowac¢ nietrwaty uszczelniacz
gwintow na gwintach 1/8 cala NPT dla uzupetnienia
szczeliwa, co bedzie zapobiegac¢ skrecaniu sie
tacznikdéw w miare ruchu pistoletu.

5. Zamontowac pistolet na pierwotnych wezach.

UWAGA: W razie potrzeby dostepny jest tacznik
obrotowy do podtgczenia weza doptywu powietrza

z innych urzadzen. Te cze$¢ mozna naby¢ oddzielnie
lub jako element zestawu sprzetowego 04-05.

Patrz Zestawy, na stronie 31.

1i21610b

Rys. 4 Demontaz tacznika potgczenia obrotowego

Eksploatacja

Eksploatacja

Wymagania eksploatacyjne

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy wszystkie fgczniki sg
uszczelnione, a regulatory powietrza zostaty obrécone do
potozenia zerowego (0) cisnienia.

A

Pistolet Probler P2 zostat zaprojektowany i wyprodukowany
do pracy przy maksymalnym statycznym cisnieniu cieczy
nieprzekraczajacym 24,1 MPa (241 baréw, 3500 psi).

Aby zapobiec powaznym obrazeniom spowodowanym
przez ciecz pod cisnieniem, jesli urzadzenie P2 zostanie
zainstalowane w systemie innych producentéw, nalezy
upewnic sie, ze nie przekroczono maksymalnego cisnienia
statycznego ciecz.

e Zakres maksymalnego cisnienia wlotu powietrza:
8-10 scfm przy 90-110 psi (0,62-0,76 MPa,
6,2-7,6 barow)

¢ Maksymalne statyczne cisnienie cieczy: 24,1 MPa
(241 baréw, 3500 psi)

Jesli pistolet jest uzywany podczas natryskiwania przez
krotkie okresy, nie wytaczac powietrza czyszczacego.

Przetagcznik powietrza pistoletu nalezy przed
natryskiwaniem otworzy¢ w celu umozliwienia dziatania
spustu i przeptywu powietrza oczyszczajacego po
zwolnieniu spustu. Szczegdétowe informacje podano

w instrukcji obstugi dozownika.

INFORMACJA

Prze wytaczeniem powietrza czyszczacego witaczyé
blokade bezpieczenstwa ttoka i ustawi¢ zawory materiaty
w pozycji wytaczonej. Niewykonanie tej procedury moze
skutkowac¢ pokryciem gtowicy pistoletu mieszanym
produktem.

3A3063ZAE
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Eksploatacja

Spadek cisnienia powietrza

W przypadku spadku ci$nienia sprezonego powietrza
pistolet bedzie kontynuowat natrysk. Aby wytgczyé
pistolet, nalezy wykona¢ jedna z ponizszych czynnosci:

e  Zalgczyc¢ blokade bezpieczenstwa ttoka. Patrz Rys. 6.

e  Zamkna¢ zawory odcinania materiatu. Patrz Rys. 5.

Sterowanie zaworem

Przeptyw materiatu do komory mieszania jest kontrolowany
przez ustawienie dwu zaworéw (E, F) odcinajgcych doptyw
materiatu w potozeniach wtgczenia lub wytaczenia.

UWAGA: Podczas natryskiwania oba zawory odcinajace
materiatu musza by¢ catkowicie otwarte, a blokada
bezpieczenstwa ttoka (C) musi by¢ odtaczona. Podczas
serwisowania lub dtuzszych okreséw przestoju oba zawory
odcinajgce musza by¢ catkowicie zamkniete, a blokada
bezpieczenstwa ttoka zatagczona.

WE. OFF (WYL.)
/' \ A
W 2
A VBN A N
F E F E
= =
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Rys. 5 Zawory odcinajace

12

Blokada bezpieczenstwa ttoka

A\

Ciecz pod wysokim cisnieniem wydostajaca sie z urzadzen
natryskowych moze przebi¢ skore. Aby zapobiec powaznym
obrazeniom spowodowanym przez ciecz pod ci$nieniem,
nalezy zawsze zatgczac blokade bezpieczenstwa ttoka

i zamyka¢ zawory odcinajace materiatu, by unikng¢
przypadkowego wyzwolenia urzadzenia podczas przerwy
w natryskiwaniu.

Zatgczac blokade bezpieczenstwa ttoka (G) wraz

z zaworami materiatéw (E, F) zawsze po zakonczeniu
natryskiwania, by unikna¢ przypadkowego wyzwolenia
urzgdzenia

Zataczenie blokady bezpieczenstwa ttoka

Wecisna¢ pokretto do wewnatrz i obréci¢ w prawo. Jezeli
blokada jest zatgczona, pistolet nie bedzie podawac.
Patrz Rys. 6.

Zwolnienie blokady bezpieczenstwa tloka

Woeisna¢ pokretto do wewnatrz i obraca¢ w lewo, az
wyskoczy. Miedzy pokrettem i korpusem pistoletu bedzie
luz. Patrz Rys. 6.

ZALOZONA ZDJETA

Rys. 6 Blokada bezpieczenstwa ttoka

Test blokady bezpieczenstwa tloka

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy blokada
bezpieczenstwa ttoka jest zamontowana i dziata
prawidtowo:

1. Zalgczyc¢ blokade bezpieczenstwa ttoka. Patrz Rys. 6.
2. Wytworzy¢ w uktadzie ci$nienie robocze.

3. Otworzy¢ zawory materiatu (E, F).
4

Skierowag pistolet w bezpiecznym kierunku i nacisng¢
spust. Z dyszy pistoletu nie powinien wyptywac¢ materiat.

UWAGA: Patrz Czesci, strona 24, gdzie znajduja sie

informacje na temat zestawu naprawczego blokady
bezpieczenstwa ttoka.
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Procedura usuwania cisnienia

MPa/bar/PS|

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten
symbol, nalezy postepowac zgodnie
z procedurg usuwania cisnienia.

MPa/bar/PS|

A\ A A

Materiat w pistolecie, przewodach i dozowniku pozostaje
pod cisnieniem do chwili wykonania odcigzenia

w przypadku uktadu dozowania i pomp transferowych.
Aby unikngé powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem cieczy pod ci$nieniem, takich jak wtrysk
podskdrny, czy rozpylenie cieczy, zawsze po
zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem,
kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia nalezy wykonac¢
Procedura usuwania cisnienia

W przypadku systemow z zaworami
odcinajgcymi na dozowniku

1. Zafaczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (G).
Patrz Rys. 6.

2. Zamkna¢ zawory odcinajace w uktadzie dozowania.
3. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.

4. Sprawdzi¢, czy przetgcznik powietrza do
przedmuchiwania (D) jest otwarty. Patrz Rys. 1.
W celu zredukowania cisnienia w wezach i pistolecie
nacisna¢ spust pistoletu i wypusci¢ strumien na karton
lub do pojemnika na odpady.

5. Zamkna¢ zawory odcinania materiatu (E, F).
Patrz Rys. 5.

6. W celu zredukowania cisnienia w gtowicy do cieczy
nacisnac spust pistoletu i wypusci¢ strumien na karton
lub do pojemnika na odpady.

7. Zalaczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.
8. Zamkna¢ przetacznik powietrza do przedmuchiwania.

9. W razie podejrzenia zatkania korcéwki natryskowe;j
lub weza badz w przypadku niepetnego odcigzenia:

a. Bardzo powoli odkreci¢ wszystkie potaczenia

weza (A, B), jedno po drugim, by stopniowo
przeprowadzi¢ dekompresije.

b. Po przeprowadzeniu procedury odcigzenia
odkreci¢ catkowicie potgczenia wezy.

c. Usung¢ zator.

3A3063ZAE

Eksploatacja

W przypadku systemow z zaworami
odcinajagcymi wylacznie na pompie
transferowej

1. Zalgczyc¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (G).
Patrz Rys. 6.

2. Zamknaé zawory odcinajgce doptywu cieczy na
pompach transferowych.

3. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.

4. Sprawdzi¢, czy przetgcznik powietrza do
przedmuchiwania (D) jest otwarty. Patrz Rys. 1.
W celu zredukowania ci$nienia w ukfadzie dozownika,
wezach do cieczy i pistolecie nacisna¢ spust pistoletu
i wypusci¢ strumien na karton lub do pojemnika na
odpady.

5. Zamkna¢ zawory odcinania materiatu (E, F).
Patrz Rys. 5.

6. W celu zredukowania cisnienia w gtowicy do cieczy
nacisna¢ spust pistoletu i wypuscic¢ strumien na karton
lub do pojemnika na odpady.

7. Zatgczyc¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.
8. Zamkna¢ przetacznik powietrza do przedmuchiwania.

9. W razie podejrzenia zatkania koricowki natryskowe;j
lub weza badz w przypadku niepetnego odciazenia:

a. Bardzo powoli odkreci¢ wszystkie potaczenia

weza (A, B), jedno po drugim, by stopniowo
przeprowadzi¢ dekompresije.

b. Po przeprowadzeniu procedury odcigzenia
odkreci¢ catkowicie potgczenia wezy.

c. Usunac zator.
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Eksploatacja

Codzienny rozruch

VANV

Usungc¢ z uktadu cata ciecz i ci$nienie powietrza,
postepujac zgodnie z instrukcjami producenta.
Patrz Procedura usuwania cisnienia, na stronie 13.

Aktywowac Blokada bezpieczenstwa ttoka, patrz
strona 12.

Oczysci¢ wktadke komory mieszania (33). Ptaszczyzny
przednia i boczna musza by¢ czyste. Wywierci¢ otwoér
uzywajac wiertta o $rednicy odpowiedniej dla wktadki.
Patrz Wiertta, strona 20.

Oczysci¢ kanat wylotu komory mieszania. Wywiercic¢
otwory komory zaleznie od potrzeb.

Zamontowac¢ wktadke komory mieszania.

ti21613b

Rys. 7 Montaz dyszy natryskowej

Zatozy¢ zaslepke pneumatyczng (19) na pistolet.
Dokreca¢ do momentu, az zaslepka osiagnie
najnizszy poziom. Dokrecié kluczem 1/2 cala.

INFORMACJA

Dokrecenie zaslepki pneumatycznej nie wymaga duzego
momentu obrotowego. Zbyt mocne dokrecenie moze
spowodowac¢ uszkodzenie komory mieszania.

14

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Sprawdzi¢, czy zawory materiatu (E, F) znajduja sie
w potfozeniu wytgczenia.

Podtaczy¢ weze materiatu (E, F) do tacznikow materiatu.

Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka. Patrz Blokada
bezpieczenstwa ttoka, strona 12.

Otworzy¢ przetacznik powietrza do przedmuchiwania
w uktadzie i nacisnac¢ spust pistoletu, by wyptyneto
powietrze czyszczace. Wyregulowac w razie potrzeby.

Aktywowac Blokada bezpieczenstwa ttoka, patrz
strona 12.

Po przymocowaniu i dokreceniu tagcznikow nalezy
zapoznac si¢ z instrukcjami rozruchu podanymi
w podreczniku systemu dozownika.

Natozy¢ warstwe srodka smarnego z przodu pistoletu
i na pierscien blokujacy lub zastosowac ostone pistoletu
w celu zapobiezenia gromadzeniu si¢ natryskiwanego
materiatu i utatwienia demontazu. Patrz Zestawy, na
stronie 31.

Otworzy¢ zawoér materiatu po stronie zywicy B (F).
Nastepnie otworzy¢ zawdr materiatu po stronie
izocyjanianéw A (E).

Zwolni¢ Blokada bezpieczenstwa ttoka, patrz
strona 12.

Sprawdzi¢ natryskiwanie na kartonie. Wyregulowacé
cisnienie i temperature w celu uzyskania pozgdanego
rezultatu.

UWAGA: W celu zwigkszenia rozdrobnienia materiatu,
poprawy mieszania i skrécenia czasu pecznienia
mozna zastosowac wyzsze cisnienia oraz temperatury.
Przy dtugosciach wezy przekraczajgcych 50 stop lub
przy wysokich lepkos$ciach materiatu moze by¢
konieczne stosowanie wyzszych cisnienh pompy
materiatu.

UWAGA: Czasy pecznienia i twardnienia pianki

moga sie réznic¢. Przy wyzszej temperaturze materiatu

i podtoza czasy pecznienia i twardnienia bedg dtuzsze.
Przy nizszych temperaturach beda one krotsze.
Zalecane temperatury pianki mozna znalez¢ w karcie
danych specyfikacyjnych producenta cieczy.
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Codzienne wytaczenie

/A

Codziennie po zakonczeniu pracy smarowac pistolet, by
zapobiec twardnieniu materiatu i oczyszczac¢ kanaty cieczy.
Powietrze czyszczace przechodzace przez komore
powietrza oraz otwory wtryskowe i wydostajgce sie

z wkfadki komory mieszania niesie ze sobg mgietke smaru
osadzajgca sie na powierzchniach.

1. Obnizy¢ cisnienie. Postepowac zgodnie z Procedura
usuwania cisnienia, strona 13.

2. Zataczyc blokade bezpieczenstwa ttoka.
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 12.

3. Nalezy pozostawi¢ wtgczony przeptyw powietrza
w systemie przy najnizszej wartosci ustawionego
cisnienia i nie aktywowac spustu.

4. Zdjac¢ zaslepke ztgczki smarowniczki (8). Patrz Rys. 8.

5. Uzywajac smarownicy recznej wprowadzi¢ jedng dawke
biatego smaru litowego do ztgczki smarowniczki. Na
koncéwce wktadki komory mieszania powinien pojawié
sie smar.

UWAGA: Nie smarowac nadmiernie; maksymalnie

dwa nacisnigcia pistoletu. Nie natryskiwaé mgty
smaru na materiat, na ktéry ma by¢ kfadziony natrysk.

3A3063ZAE

Eksploatacja

6. Zatozy¢ z powrotem zatyczke smarowniczki.
7. Odcig¢ doptyw powietrza czyszczacego do uktadu.

8. Zdjac¢ dysze natryskowa (19) i moczy¢ ja
w rozpuszczalniku az do czasu nastepnego uzycia.

UWAGA: Jesli wymagane jest czyszczenie
rozpuszczalnikiem, przed wykonaniem tej
czynnosci zdjaé uszczelke okragta (32).

1i21613b
Rys. 8 Montaz dyszy natryskowej
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Konserwacja

Konserwacja

WPa/bar/PSI

S\

INFORMACJA

Przed zdjeciem blokéw bocznych sprawdzié, czy

oba zawory materiatu sg w potozeniu wytgczonym.
Niezamkniecie zaworéw materiatu spowoduje pokrycie
pistoletu uretanem.

INFORMACJA

Niektdre rozpuszczalniki mogga powodowaé pecznienie
lub rozpad uszczelek okragtych. Nalezy skontaktowac
sie z producentem cieczy w celu uzyskania informaciji
0 zgodnosci chemiczne;j.

Codzienna konserwacja

16

Wyczysci¢ pistolet szczotka i odpowiednim
rozpuszczalnikiem do czyszczenia.

Skontrolowac bloki boczne pod katem zarysowan,
ztogéw materiatu czy ciat obcych. W razie potrzeby
wyczysci¢ lub wymieni¢. Patrz Konserwacja blokow
bocznych, strona 18.

Zdjac¢ siateczke filtra. Oczyscié lub wymienié siateczke.

Utrzymywac odpowiednie stany magazynowe uszczelek,
uszczelek okragtych i smaréw. Patrz Zestawy, na
stronie 31.

Codziennie po zakonczeniu pracy smarowac pistolet,
by zapobiec twardnieniu materiatu i oczyszcza¢ kanaty
cieczy. Powietrze czyszczace przechodzace przez
komore powietrza oraz otwory wtryskowe i wydostajace
sie z wktadki komory mieszania niesie ze sobg mgietke
smaru osadzajaca sie na powierzchniach. Uzywac
biatego smaru litowego. Patrz Codzienne wytaczenie,
strona 15.

Regularna konserwacja

MPa/bar/PSI

A\ /A

Obnizy¢ cisnienie. Postgpowac zgodnie z Procedura
usuwania cisnienia, strona 13.

Przeptukac i wyczysci¢ wszystkie komory i kanaty,
tak aby staty sie dostepne.

Przed zmontowaniem wyczysci¢ wszystkie czesci.

W przypadku ztogéw materiatdw zdemontowac
element i przeptuka¢ odpowiednim rozpuszczalnikiem.

Wymieni¢ wszystkie uszczelki okragte i uszczelki na
nowe czesci z odpowiedniego zestawu.

Sprawdzi¢ wszystkie czgsci pod katem zuzycia lub
uszkodzen i w razie potrzeby wymieni¢ na nowe czesci
Graco.

Sprawdzi¢ wszystkie gwinty pod katem zuzycia lub
uszkodzen i w razie potrzeby wymienic.

Podczas montazu dokreci¢ wszystkie czesci mocno,
ale nie nadmiernie mocno. Postepowac zgodnie

z instrukcjami dotyczgcymi momentu obrotowego.
Patrz Czesci, strona 24.

Obficie nasmarowaé smarem wszystkie uszczelki
okragte, uszczelki i gwinty. Nasmarowac gwinty

i zewnetrzng strone pierscienia zabezpieczajgcego
(26). W celu zamodwienia Srodka smarujgcego, patrz
Zestawy, na stronie 31.

Sprawdzi¢ wszystkie sprezyny pod katem sprezystosci
powrotnej. Zuzyte lub uszkodzone sprezyny nalezy
wymienic.
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Sprawdzanie szczelnosci

uszczelek

1. Aktywowacé Blokada bezpieczenstwa ttoka, patrz
strona 12.

2. Wytaczy¢ doptyw powietrza, ustawiajgc przetacznik
powietrza czyszczacego w potozeniu zamkniecia.

3. Poczekac¢ okoto 10-20 sekund, a nastepnie wiaczy¢
doptyw powietrza ustawiajac przetacznik powietrza
Czyszczgcego w potozeniu otwarcia.

4. Powtoérzy¢ czynnosci 2 i 3 od dwdch do trzech razy.

5. Jesli z pistoletu wyptywa materiat, przeciekaja
uszczelki boczne (30) lub uszczelka okragta (31).

6. Wymieni¢ uszczelki boczne lub uszczelki okragte
i sprawdzi¢ ponownie.

UWAGA: Informacje na temat zestawow do wymiany

uszczelek bocznych i uszczelek okragtych, patrz Czesci,
strona 24.

Sprawdzanie pod katem
nieszczelnosci zaworow

1. Ustawi¢ oba zawory materiatu w potozeniu wytaczenia

(73, 74).

2. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.

RyYs. 9 Potozenie zaworu materiatu

Konserwacja

Usuwanie nieszczelnosci zaworow materiatu

Obnizy¢ cisnienie. Postepowac zgodnie z Procedura
usuwania cisnienia, strona 13 i sprawdzi¢, czy zawory
materiatu (73, 74) znajduja sie w potozeniu
wytgczonym.

Zataczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.

Odkrecic¢ srube dociskowg i zdemontowac uchwyt.
Patrz Rys. 10.

ti19008a

Rys. 10 Nakretka uszczelniajgca zaworu materiatu

3. Odczeka¢ 10-20 sekund, a nastepnie uruchomi¢
pistolet kilka razy.

UWAGA: Jesli z pistoletu jest usuwany materiat,
zawory kulowe materiatu sg nieszczelne.

3A3063ZAE

4.

Obracac nakretke uszczelniajgcg zaworu w prawo
0 1/8 obrotu do usuniecia nieszczelnosci.

Powtérzy¢ czynnosc¢ Sprawdzanie pod katem
nieszczelnosci zaworow.

UWAGA: Informacje na temat zestawu wymiennego zaworu
materiatu w rozdziale Czesci, strona 24.
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Konserwacja

Konserwacja blokéw bocznych

7N A

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych
lub demontazem blokéw bocznych nalezy wykonaé
Procedura usuwania cisnienia, strona 13. Sprawdzic,
czy oba zawory materiatu znajdujg sie w potozeniu

sita. Skierowac bloki boczne pistoletu w dét i z dala od
personelu.

wytgczonym. Istniejgce cidnienie cieczy moze spowodowaé
wydostawanie sie materiatu z blokéw bocznych ze znaczng

INFORMACJA

Przed zdjeciem blokéw bocznych sprawdzié, czy

oba zawory materiatu sg w potozeniu wytgczonym.
Niezamkniecie zaworéw materiatu spowoduje pokrycie
pistoletu uretanem.

1. Obnizy¢ cisnienie. Postepowac zgodnie z Procedura
usuwania cisnienia, strona 13.

2. Zdja¢ bloki boczne, wykrecajac sruby.

Rys. 11 Uszczelka bloku bocznego

3. Sprawdzi¢ boki komory mieszania pod katem
wystepowania zarysowan i nagromadzenia materiatu.
W przypadku wystepowania zarysowan wymienic.

4. Uwazajac, aby nie zarysowac powierzchni uszczelnien
(bokdéw), usuna¢ caty nagromadzony materiat.

18

INFORMACJA

Mozna uzyé rozpuszczalnika do zmycia hagromadzonego
materiatu z komory, blokéw bocznych i innych
elementéw. Utrzymywac¢ komore pistoletu przechylong
w stosunku do poziomu gruntu, by rozpuszczalnik nie
sptynat z powrotem do pistoletu. Niektore rozpuszczalniki
powoduja pecznienie i pogorszenie stanu uszczelek
okragtych na wale komory. Nalezy skontaktowac sie

z producentem cieczy w celu uzyskania informacji

0 zgodnosci chemicznej.

5. Natozy¢ duzg ilos¢ biatego smaru litowego na kazda
strone przedniej czesci obudowy pistoletu (21) i na
uszczelki blokéw bocznych (17). Patrz Rys. 12.

6. Wyczysci¢ kanat wylotowy komory mieszania wierttem
o wiasciwym rozmiarze. Patrz Wiertta, strona 20.

7. Zapomoca wiertta o wtasciwym rozmiarze wyczysci¢
otwory wtryskowe komory mieszania, uwazajac, aby
nie zarysowaé wypolerowanych powierzchni komory
mieszania. Patrz Wiertta, strona 20.

8. Zmontowaé ponownie bloki boczne i dokreci¢ sruby.

UWAGA: Na koncowce komory mieszania powinien
pojawi¢ sie smar.

UWAGA: Nie wolno ustawi¢ przetacznika doptywu
powietrza w potozenia otwarcia, poniewaz spowoduje
to wyptyniecie smaru z pistoletu. Pozostawic¢ smar

w pistolecie przez noc.

ti34180b

Rys. 12 Czyszczenie obudowy pistoletu i komory
mieszania
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Regulacja blokady
bezpieczenstwa ttoka

A\ /A

MPa/bar/PS|

Skok ttoka pistoletu P2 jest ustawiony fabrycznie i nie

wymaga regulacji. Skok ttoka okresla zakres przesuniecia

ttoka powietrznego do tytu po wyzwoleniu pistoletu.

Przy wtasciwej regulacji skoku otwory wtryskowe komory
mieszania sg wyréwnane z otworem w uszczelnieniu bloku

bocznego.

INFORMACJA

Przed zdjeciem blokéw bocznych sprawdzi¢, czy

oba zawory materiatu sg w potozeniu wytagczonym.
Niezamknigcie zaworéw materiatu przed demontazem
blokéw materiatowych spowoduje pokrycie pistoletu
uretanem.

1. Obnizy¢ cisnienie. Wykona¢ Procedura usuwania
cisnienia przedstawiona na stronie 13 i odtgczy¢
od pistoletu weze doprowadzajgce materiat.

2. Obrdéci¢ zawory materiatu do potozenia wytgczenia.

67

1i19825a

Rys. 13 Potozenie wytgczenia zaworu materiatu

3.

Konserwacja

Sprawdzi¢, czy blokada bezpieczenistwa ttoka (67)
jest dokrecona i w petni wkrecona do pistoletu.

Zdemontowac bloki boczne wykrecajac sruby.
Patrz Rys. 11 na stronie 18.

Wymontowa¢ jedng z obuddw uszczelek blokéw
bocznych (17) z bloku bocznego. Pozostawi¢
uszczelke (30) w obudowie i zwilzy¢ odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

Rys. 14 Uszczelka bloku bocznego

3A3063ZAE

6.

Umiesci¢ obudowe uszczelki w gtowicy pistoletu tak,
aby czoto uszczelki byto ustawione przy komorze
mieszania.

Wiaczy¢ doptyw powietrza i uruchomié pistolet.

UWAGA: Doptyw powietrza oczyszczajgcego nie
zostanie odciety przy zdemontowanym bloku
bocznym.

Jesli koncowka wtryskowa nie jest catkowicie widoczna
przez obudowe uszczelki bocznej, wytgczy¢ doptyw
powietrza systemu i aktywowac pistolet, aby uwolni¢
cisnienie. Za pomoca klucza z otwartg koncéwka

9/16 cala obrdci¢ nakretke regulacyjna (67b)

w odpowiednim kierunku.

Powtarza¢ czynnosci 7 i 8, az otwdr uderzeniowy
bedzie catkowicie widoczny przez obudowe uszczelki
bocznej (na srodku lub lekko do przodu).

UWAGA: W razie potrzeby na nakretke regulacyjna
mozna natozy¢ niepermanentng blokade gwintu
(klej do gwintéw).

10. Ztozy¢ ponownie pistolet.

19



Konserwacja

Wiertta
Okragia Zestawy wiertet
komora Wiertta wkiadki Rozmiar wiertet do D . . istol ik
mieszania komory mieszania* | otworéw wtryskowych* 0 czyszczenia otworow pistoletu i kryz.
Model Czesé cale Czesc cale llustracje stuzg do poréwnania $rednicy.

GC250A 248891 0.033 276984 0.022 Rzeczywista diugos¢ moze sig roznic.

GC2500 GC0083 0.049 GC0080 0.035 -

GC2501 249112 0.057 246629 0.042

GC2502 GC0069 0.071 246628 0.052 1in

(2,5 cm)

GC2503 246625 0.086 246627 0.059

GC2504 246624 0.094 296297 0.067 1in

GC2505 | 246623 0.116 246625 0.086 ‘ (2,5 cm)

* Wiertfa uzywane z imadfem do wiertet (117661). ‘
Rozmiar wiertta

Czesé llos¢ | nominalnie | cale mm Wiertto
246623 3 nr 32 0,116 2,90 \
246624 3 3/32 0,094 2,39 \
246625 3 nr 44 0,086 2,18
GC0069 6 1,8 mm 0,071 1,8
296297 6 nr 51 00,67 1,7 =~
246627 6 nr 53 0,060 1,52 —~
249112 6 1,45 mm 0,057 1,45 —
246628 6 nr 55 0,052 1,32 ==
GC0083 6 1,25 mm 0,049 1,25 —
246629 6 nr 58 0,042 1,07 =
248891 6 nr 66 0,033 0,84 =]
246630 6 nr 69 0,029 0,74
276984 6 nr74 0,022 0,56

20
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

b

AN A

1.

WPa/bar/PSI

Usuna¢ cisnienie. Przed przystapieniem do
sprawdzania lub naprawy pistoletu wykonac¢
Procedura usuwania cisnienia, opisang na stronie 13.

Przed demontazem pistoletu nalezy sprawdzi¢
wszystkie mozliwe problemy i przyczyny.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pistolet nie natryskuje z calg sitg
po nacisnieciu spustu.

Zataczona blokada
bezpieczenstwa ttoka (67).

Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa, Blokada
bezpieczenstwa ttoka, strona 12.

Uszkodzone uszczelki okragte

przetacznika powietrza (37, 38).

Wymieni¢ uszczelki okragte (37, 38), Regularna
konserwacija, strona 16.

Nie nastepuje natrysk po
uruchomieniu pistoletu.

Zamkniete zawory materiatu
(73, 74).

Otworzy¢ zawory, RYs. 3, na stronie 10.

Niedrozne otwory uderzeniowe.

Wyczysci¢ otwory uderzeniowe, Konserwacja
blokéw bocznych, strona 18.

Pistolet uruchamia sie powoli.

Uszkodzone uszczelki okragte
ttoka (35, 40, 41, 42, 43).

Wymieni¢ uszczelki okragte ttoka (35, 40, 41,
42, 43), Sprawdzanie szczelnosci uszczelek,
strona 17.

Zabrudzony przetacznik
powietrza (5) lub uszkodzone
uszczelki okragte (37, 38).

Oczysci¢ przetacznik powietrza (5) lub wymienic
uszczelki okragte (37, 38).

Pistolet opdznia, a nastepnie
dziata niespodziewanie.

Utwardzony materiat wokot
uszczelnien bocznych (18).

Skontrolowac uszczelki boczne (30)

i komore mieszania (18) pod katem zarysowan,
Konserwacja blokéw bocznych, strona 18.
Wymieni¢ uszczelki boczne lub komore
mieszania, Regularna konserwacja, strona 16.

Pierscien ustalajacy (26)
nie zostat osadzony.

Umiesci¢ pierscien ustalajgcy (26) tak, by zostat
osadzony w gniezdzie.

Utrata wzoru okragtego.

Brudna wktadka komory
mieszania.

Oczysci¢ wktadke komory mieszania.
Patrz Wiertta, strona 20.

Utrata wzoru ptaskiego.

Niedrozna dysza natryskowa.

Oczysci¢ dysze w odpowiednim rozpuszczalniku,
Codzienna konserwacja, strona 16.

Zuzyta dysza.

Wymieni¢ dysze natryskowa, Regularna
konserwacija, strona 16.

Brudna wktadka komory
mieszania.

Oczysci¢ wktadke komory mieszania.
Patrz Wiertta, strona 20.

Przeciek miedzy ptaska dysza
i komorg mieszania.

Dysza posadowiona
niewtasciwie.

Ztozy¢ z powrotem wktadke dyszy natryskowej,
uszczelke okragta i zaslepke pneumatyczna,
Codzienny rozruch, strona 14.

Uszkodzona lub brakujgca
uszczelka okragta (32).

Wymieni¢ uszczelke okragta (32), Regularna
konserwacija, strona 16.

Nierbwnowaga cisnien.

Niedrozne otwory uderzeniowe.

Wyczysci¢ otwory uderzeniowe, Konserwacja
blokéw bocznych, strona 18.

Nierdwne lepkosci.

Wyregulowac¢ temperature celu
skompensowania.

Zawor materiatu nie jest
catkowicie otwarty.

Sprawdzi¢, czy zawory materiatu (73, 74)
sg otwarte.

22
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Ciecz A i/lub B w czesci
powietrznej pistoletu.

Uszkodzone uszczelki boczne
(30).

Wymienié uszczelki boczne (30), Regularna
konserwacija, strona 16.

Uszkodzona komora mieszania
(18).

Wymieni¢ komore mieszania (18), Regularna
konserwacja, strona 16.

Uszkodzone boczne uszczelki
okragte (31).

Wymieni¢ boczne uszczelki okragte (31),
Regularna konserwacja, strona 16.

Dokrecona zaslepka
pneumatyczna przy otwartych
zaworach materiatéw (73, 74).

Najpierw zamkna¢ zawory, Sterowanie
zaworem, strona 12.

Mgta cieczy z komory mieszania
na zaslepce pneumatyczne;j.

Uszkodzone uszczelki boczne
(30).

Wymieni¢ uszczelki boczne (30), Regularna
konserwacija, strona 16.

Uszkodzone boczne uszczelki
okragte (31).

Wymieni¢ boczne uszczelki okragte (31),
Regularna konserwacja, strona 16.

Uszkodzona komora mieszania
(18).

Wymieni¢ komore mieszania (18), Regularna
konserwacja, strona 16.

Szybkie gromadzenie
sie materiatu na gtowicy
rozpylajacej.

Zapchany otwor zaslepki
pneumatyczne;.

Wyczysci¢ zaslepke pneumatyczna.

Zbyt mato powietrza
czyszczacego.

Zwiekszy¢ ilo$¢ powietrza czyszczgcego
wciskajac przetagcznik powietrza.

Uszkodzone/brakujgce uszczelki
okragte obudowy cieczy (31).

Wymieni¢ uszczelke okragta obudowy cieczy
(31), Regularna konserwacja, strona 16.

Uszkodzony przedni pierscien
o-ring (32).

Wymienié przednig uszczelke okragta (32),
Regularna konserwacja, strona 16.

Zmniejszy¢ ilos¢ powietrza
czyszczacego.

Uszkodzony przedni pierscien
o-ring (32).

Wymienié przednig uszczelke okragta (32),
Regularna konserwacja, strona 16.

Nadmierna ilo$¢ powietrza
czyszczacego, kiedy zamkniete
sg zawory materiatéw (73, 74)

i nacisniety jest spust pistoletu.

Uszkodzona lub brakujgca
uszczelka okragta obudowy
cieczy (32).

Wymieni¢ przednig uszczelke okragta (32),
Regularna konserwacija, strona 16.

Ciecz nie jest odcinana, kiedy
zamkniete sg zawory materiatéw
(73, 74).

Uszkodzone zawory materiatu
(73, 74).

Wymieni¢ zawory materiatu (73, 74).
Patrz Czesci, strona 24 (zestaw 24W375).

Przeciek powietrza z przedniego
zaworu powietrznego.

Uszkodzone uszczelki okragte
zaworu powietrznego (37, 38).

Wymieni¢ uszczelki okragte zaworu powietrznego

(37, 38), Regularna konserwacja, strona 16.

3A3063ZAE
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ti34186b

Natozy¢ smar do gwintéw (czes¢ 070678) i dokreci¢ sruby momentem 35-40 in-lb (4-4,5 Nem).

Natozy¢ smar litowy (czes¢ 121944).

Dokreci¢ momentem 50+/-10 in-lb.

Dokreci¢ momentem 25+/-5 in-Ib.

Natozy¢ niebieski uszczelniacz (cze$¢ 070678) na gwinty blokady bezpieczenstwa ttoka (67).
Regulowa¢ nakretke, obracajac w lewo az do docisniecia.

A\
/2\
/a\
/6\
/o\
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Natozyc¢ LocQuic® Primer Tna 4651, a nastepnie natozy¢ uszczelniacz Loctite® 222.



Poz.

10
11

18

19
20
21
23
25
26
32

33

35

Czesci
100846
GC1898
GC1899
GC1900

GC250A
GC2500
GC2501

GC2502
GC2503
GC2504

GC2505

GC1914
16A037

GC1916
GC1918
GC1920
GC1921
117517

GC251A
GC2510
GC2511

GC2512
GC2513
GC2514

GC2515

C20988

3A3063ZAE

Opis

LACZNIK, smarowniczki, stal

TEOK, powietrzny, 1-3/8

TEOK, powietrzny, 1-1/2
PODKEADKA DYSTANSOWA, cylindra

MODUL, komory mieszania,
model GCP2RA

MODUL, komory mieszania,
model GCP2R0

MODUL, komory mieszania,
model GCP2R1

MODUL, komory mieszania,
model GCP2R2

MODUL, komory mieszania,
model GCP2R3

MODUL, komory mieszania,
model GCP2R4

MODUL, komory mieszania,
model GCP2R5

KONCOWKA, przéd

UCHWYT, wytaczany, pistoletu P2
GLOWICA, Probler 2

TLOK, spustu

ZATYCZKA, zatyczka, wyzwalacza
PIERSCIEN, mocujacy, wewnetrzny
USZCZELKA OKRAGEA

WKEADKA, komory mieszania, 0,036,
model GCP2RA

WKEADKA, komory mieszania, 0,051,
model GCP2R0

WKEADKA, komory mieszania, 0,059,
model GCP2R1

WKEADKA, komory mieszania, 0,073,
model GCP2R2

WKEADKA, komory mieszania, 0,088,
model GCP2R3

WKEADKA, komory mieszania, 0,100,
model GCP2R4

WKEADKA, komory mieszania, 0,125,
model GCP2R5

USZCZELNIENIE, uszczelka okragta

llosé

_

_ A A

- a4 a4 a4 A a4 a4 a4

Poz.
36
39
40
41
42
43
44
461
47
50
51t
52
544
55
56

67"

67bt

67ct
67dt
67et
67f

< Nie pokazano.

Czesci

GC2056
GC2058
108833

107563

GC2059
C20207
GC2060
GC2081
GC2187
GC2237
GC2241
GC2243
15B772
GC2340
GC2341

258761

117792
117773

118665

Opis

USZCZELKA OKRAGLA
USZCZELKA OKRAGEA
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
USZCZELKA OKRAGEA
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
USZCZELKA OKRAGEA

SRUBA, ustalajaca

SRUBA, shdc,

SRUBA, trzpieri poszerzony
SRUBA, ustalajgca

SRUBA, ustalajaca

WAZ, do powietrza, 18 cali

SPUST, Probler 2

SPREZYNA, naciskowa

BLOKADA BEZPIECZENSTWA TEOKA,
zespot, P2

NAKRETKA, regulacyjna,
blokada bezpieczenstwa, P2

BLOKADA, ttoka, P2

SPREZYNA, naciskowa
USZCZELKA OKRAGEA

WAL, blokady bezpieczenstwa, P2
SMAROWNICA, na smar, 3 uncje

SRODEK SMARNY, smar,
dopuszczany do kontaktu z zywnoscia

RURA, smaru, pistolet Fusion, 4 uncje

Dostepny jest zestaw do wymiany blokady bezpieczeristwa
tfoka (258761).

T Woystepuje w zestawie naprawczym blokady bezpieczeristwa

toka (258762).

1 W przypadku wykrecenia z jakiegokolwiek powodu Srub
ustalajacych natozyc¢ LocQuic® Primer T i uszczelniacz

Loctite® 222.

--- Niedostepne w sprzedazy indywidualnej.
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Czescei

73

ti34187b

49 /3\

17/2

Natozy¢ smar litowy (czes¢ 121944).

Natozy¢ szczeliwo anaerobowe (czes¢ 070678).
Dokreci¢ momentem 50+/-10 in-lb.
Dokreci¢ momentem co najmniej 150 in-lb.

Dokreci¢ momentem 25+/-5 in-Ib.

> [ > [> >
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Poz.

5b
5c
5d

12
13t
141
15t
16

17

21
274
28
204
30

31

37

38

45

49

53
60A

G1A

736
74¢

Czesci

117634

117635

248130

GC0128
106555

GC0126
GCo127
GC0259
GC1901
16N599
16N600
16P010

GC2494
GC2495
GC1916
GC1922
GC1923
GC2496
GC2498
111450

110242

GC2057
GC2079
15U395
GC2248
172479

222385

256459
256460

Opis

POLACZENIE OBROTOWE, ztgcze,
nr 6 JIC

POLACZENIE OBROTOWE, ztacze,
nr5JIC

USZCZELKA OKRAGEA
PRZELACZNIK, zespot, powietrza
USZCZELKA OKRAGEA

RURA, przetgcznika, powietrza
SZPULA, przetacznika, powietrza
KULA, $rednica 1/4

WKEADKA, zaworu, powietrza
BLOK, boczny, ISO, P2

BLOK, boczny, RES, P2

FILTR, zaworu, zwrotnego
USZCZELKA

OBUDOWA, uszczelki

GLOWICA, Probler 2

SPREZYNA

SPREZYNA

SIATKA, filtr, oczko 40
USZCZELKA, boczna, Probler 2
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
USZCZELKA OKRAGEA

SRUBA, ustalajaca

ZkACZKA, meska x zenska, 1/8 NPT
SRUBA, shdc

ETYKIETA ostrzegawcza

ETYKIETA, bezpieczenstwa,
ostrzegawcza, med. alert

ZAWOR, kulowy, zespdt, ISO
ZAWOR, kulowy, zespdt, RES

+ Dostepne w zestawach zbiorczych. Patrz Zestawy,

na stronie 31.

< Dostepny jest rowniez zestaw zbiorczy filtrow z oczkiem

nr 100 (GC2497).
Dostepny jest zestaw do wymiany uchwytu (24W375).

Liczba

= B N =2 =2 DD N NN DND W =2 NN S a2 WS 2NN

1t Dostepny jest zestaw zamienny blokéw bocznych (24P619).

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki i karty
dostepne sa bezpftatnie.

--- Niedostepne w sprzedazy indywidualnej.

3A3063ZAE
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Konfiguracje opcjonalne

Konfiguracje opcjonalne

EA

DA

NA
PA

Standardowa gtowica rozpylajaca do natrysku okragtego

Standardowa konfiguracja do natrysku ptaskiego

Dysza

Konfiguracja uktadu zalewowego

MA

Opcje natrysku P2

a/

Konfiguracja strumienia

Dysze ptaskie

ti34181a

Poz. Czesoi Opis Dysze ptaskie sg dostepne w wersji krétkiej, diugiej
AA GC1916 | Gtowica pistoletu i z kotkami. Dostepny jest zestaw do natryskiwania
BA GC250X Korpus komory mieszania Z ptaska dyslzq do pod%a}czenlla dYSZ do P2.
Zamontowac dysze z odpowiednig uszczelka.
CA GC251X Whktadka komory mieszania
DA 117517 |Uszczelka okragta Wersjaldivaa
- - Kod Szerokos$¢ strugi |
EA GC1914 | Glowica rozpylajaca Dysza strumienia | rozpylonej cieczy |Srednicakryzy
JA GC1954 Koncowka zalewowa natryskowa | natrysku cale (mm) (cale)
6-8
KA 15M338 | Przewody, $r. wewn. 1/4 cala x 4 stopy GC2599 351 (152,4-203,2) 0.051
GC1952 Dysza strumieniowa, 0,059 cala GC2600 451 0.051
MA _
GC1953  |Dysza strumieniowa, 0,070 cala GC2604 461 (20?? 21_254) 0.061
N Uszczelka ptaskiej koncowki, wersja GC2607 47 0.071
GC2335 >
krétka GGC2597 543 0.043
NA 16V976* g*szczelka ptaskiej koncowki, wersja GC2601 551 10-12 0.051
uga GC2605 561 (254-304,8) 0.061
PA GC0257 Nakretka ustalajgca GC2606 661 (3041 2:2;515 . 0.061
RA* GC1926 |Ztaczka do natryskiwania w terenie ’ ’
GC2602 751 (3551 o es " 0.051
* W zestawie do natryskiwania z ptaska dysza (GC1938). ’ ’
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Konfiguracje opcjonalne

Wersja krétka

Wersja krétka

Kod Szeroko$¢ strugi |
Dysza strumienia | rozpylonej cieczy |Srednicakryzy
natryskowa | natrysku cale (mm) (cale)
GC2641 711 0.011
GC2642 713 0.013
GC2643 715 0.015
GC2644 77 0.017
GC2645 719 14-16 0.019
(355,6-406,4) :
GC2646 721 0.021
GC2585 723 0.023
GC2647 725 0.025
GC2648 727 0.027
Wersja z kotkiem
Szerokos¢ strugi 3
Dysza rozpylonej cieczy Srednica kryzy
natryskowa cale (mm) cale (mm)
GC19571 14 (355,6) 0,125 (3,175)
GC19581 22 (559) 0,188 (4,7752)
19B864 14 (355,6) 0.055 (1.397)
19B865 16 (406,4) 0,061 (1,549)
19B866 18 (457,2) 0,067 (1,702)
19B867 20 (508,0) 0,071 (1,803)

Kod Szeroko$¢ strugi |
Dysza strumienia | rozpylonej cieczy |Srednicakryzy
natryskowa | natrysku cale (mm) (cale)
GC2573 215 0.015
GC2575 217 0.017
GC2578 221 o4 0.021
GC2582 223 (50,8-101,6) 0.023
GC2589 231 0.031
GC2592 235 0.035
GC2623 411 0.011
GC2624 413 0.013
GC2574 415 0.015
GC2576 417 0.017
GC2625 419 0.019
GC2579 421 8-10 0.021
GC2583 423 (203,2-254) 0.023
GC2626 425 0.025
GC2586 427 0.027
GC2590 431 0.031
GC2593 435 0.035
GC2595 439 0.039
GC2627 511 0.011
GC2628 513 0.013
GC2629 515 0.015
GC2577 517 0.017
GC2630 519 0.019
GC2580 521 10-12 0.021
GC2584 523 (254-304.8) 0.023
GC2631 525 0.025
GC2587 527 0.027
GC2591 531 0.031
GC259%4 535 0.035
GC2596 539 0.039
GC2632 611 0.011
GC2633 613 0.013
GC2634 615 0.015
GC2635 617 0.017
GC2636 619 12-14 0.019
(304,8-355,6)
GC2637 621 0.021
GC2638 623 0.023
GC2639 625 0.025
GC2640 627 0.027
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Konfiguracje opcjonalne

Zestawy do modyfikacji

Zestaw mieszacza statycznego (GC1956)

Zestaw konwersyjny P2 Elite (GC1892)

Poz. Czesci | Opis llos¢ Czesé Opis llosé
GC2335 \llJvz(S:jzell(I?gtdkgszy cieczy, 1 GC0024 Korek do rur . 3

119 GC0275 Ztaczka do weza 1
16V976 \lfvzgzegﬁﬁgdg’szy cieczy, 1 GC0490  |tacznik kolankowy 1

120 GCO0257 | Nakretka dyszy 1 GC0502 kacznik 1
121 | GCO0331 |tacznik korka 1 GC0712 | kacznik kolankowy 2
122 | GCO0480 |Spirainy element mieszajacy 1 GC1842 | Zawdr kulowy 1
123 117517 | Uszczelka okragta 1 GC1880 Glowica P2-Elite 1
124 GC1955 | Adapter mieszacza statycznego 1 GC1881 Blok boczny, zywicy 1
GC1882 Blok boczny izocyjanianu 1

121 GC1883 Podktadka dystansowa ttoka 1

120 123 16U880 Ptyta montazowa 1
GC1885 Adapter obrotowy 1

GC1886 Waz z koncodwka biczowa 1

GC1887 Waz z koncéwka biczowa 1

124 GC2212 tacznik 3

Dysze hydrodynamiczne (brak w zestawie) 34183 GC2244 Sruba ustalajaca 1
256459 Zawoér kulowy, izocyjaniandéw 1

256460 Zawor kulowy, zywicy 2

GC0543 Waz, 3 stopy 1

117634 Ztacze obrotowe 1

117635 tacznik obrotowy 1

GC2394 tacznik obrotowy, 1/4 cala npt 1

125572 kacznik, ztaczka wkretna 1

261720 Izolator, 3 stopy (1 m) 1

113467 Sruba z tbem gniazdowym 1

111040 Nakretka blokujaca 1

100846 tacznik smarowania 1

16U878 kacznik, adapter 1

16U879 kacznik, adapter 1

30
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Zestawy

Zestawy

Zestawy zbiorcze

Zestaw oprzyrzadowania do #00-03 (GC1947)

Poz. Zestaw |Opis llosé Czesé Opis llosé
29 24R894 |FILTR, sito, numer 40 10 249112 NARZEDZIE, wiertto, 0,057 cala 1
29 24R895 |FILTR, sito, numer 100 10 GC0069 |NARZEDZIE, wiertto, 0,071 cala 1
27 24R896 |ZESTAW, sprezyny 12 246629 NARZEDZIE, wiertto, nr 58 1
244914 | OSLONY, pistolet 10 248891 NARZEDZIE, wiertto, nr 66 1
71 248279 SMAR, 4 uncje, litowy 10 GC0083 NARZEDZIE, wiertto, 0,049 cala 1

(do odbudowy)
) GC2394 | ZLACZE, obrotowe, 1/4 cala npt 1
NABOJ, ze smarem, 3 uncje 10 -
70 248280 (do wytaczenia) GC2212 | ZLACZE, tacznika 1
--- Niedostepne w sprzedazy indywidualnej. GC2334 | ZLACZE, facznika !
GC0086 |WKRETAK, z kulka, 3/16 cala 1
GC0087 |WKRETAK, z kulka, 5/32 cala 1
Akcesoria
117661 IMADLO, do kotkéw 1
Zestaw Opis llosé
GC2496 FILTR, sito, numer 40 2
17G542 10
) 246628 NARZEDZIE, wiertto, nr 55 1
17G543 ZESTAW, uchwytu pistoletu 50 .
246627 NARZEDZIE, wiertto, nr 53 1
17G544 100
246625 NARZEDZIE, wiertto, nr 44 1
17G545 10
117517 USZCZELKA OKRAGEA 1
17G546 ZESTAW, uchwytu na dton 50
248128 USZCZELKA OKRAGLA,
17G547 100 uszczelka boczna (opakowanie 6 szt.) 1
LACZNIK, ztaczka wkretna,
125572 1 /8 ot x JIC nr 5 1
Zestaw bloku bocznego P2 (24P619)

Poz. Czesci | Opis llos¢
13 16N599 |[BLOK boczny 1SO. P2 1 Zestaw oprzyrzqdowania do #04-05 (GC1949)

14 | 16N600 |BLOK, boczny, RES, P2 1 Czes¢ | Opis llosé
15 16P010 |FILTR, zaworu, zwrotnego 2 GC0086 | WKRETAK, z kulkg, 3/16 cala 1
117724 |USZCZELKA OKRAGEA 2 GC0087 |WKRETAK, z kulka, 5/32 cala 1
--- Niedostepne w sprzedazy indywidualnej. 117661 | IMADLO, do kotkow 1
GC2496 |FILTR, sito, numer 40 2
111450 USZCZELKA OKRAGEA 2
ZESTAW OPRZYRZADOWANIA DO #AA (GC1948) A

= - — 117517 USZCZELKA OKRAGEA 1

Czesé Opis llosé
- 246624 NARZEDZIE, wiertto, 3/32 1

248891 NARZEDZIE, wiertto, 0,033 cala 1
- 246623 NARZEDZIE, wiertto, nr 32 1

276984 NARZEDZIE, wiertto, 0,022 cala 1
GC2394 |LACZNIK, ztaczki 1

GC0086 |WKRETAK, z kulka, 3/16 cala 1
GC2334 | ZLACZE, tacznika 1

GC0087 |WKRETAK, z kulka, 5/32 cala 1
GC2212 |ZkACZE, t ik 1

117661 | IMADEO, do kotkow 1 KACZE, tacznika
- LACZNIK, ztgczka wkretna,

GC2496  |FILTR, sito, numer 40 2 125572 | 4/8 npt x JIC nr 5 1

111450 Uszczelka okragta 2

117517 Uszczelka okraggta 1 —
. Zestaw uszczelnienia bocznego (GC1946)

GC2394 |LACZNIK, ztaczki 1
Czesé Opis llosé

GC2334 | ZLACZE, tacznika 1
GC2498 |USZCZELKA, boczna, sst 2

GC2212 | ZLACZE, facznika 1
111450 USZCZELKA OKRAGEA 2

125572 LACZNIK, ztaczka wkretna, 1

1/8 npt x JIC nr 5
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Zestawy

Zestawy uszczelek okragtych

Standardowy zestaw uszczelek okragtych (GC1937) Zestaw uszczelek okragtych premium (GC1950)
Poz. Czesci Opis llosé Poz. Czesci Opis llosé
* 113137 Uszczelka okragta 2 * 113137 Uszczelka okragta 2
4 117724 Uszczelka okragta 2 4 117724 Uszczelka okragta 2
5b 106555 Uszczelka okragta 2 5b 111316 Uszczelka okragta 2
31t 111450 Uszczelka okragta 4 31t 111450 Uszczelka okragta 4
32% 117517 Uszczelka okragta 1 32% 117517 Uszczelka okragta 1
35 C20988 |Uszczelka okragta 1 35 GC1931 Uszczelka okragta 1
36 GC2056 |Uszczelka okragta 1 36 111516 Uszczelka okragta 1
38 GC2057 |Uszczelka okragta 1 38 118594 Uszczelka okragta 1
39 GC2058 |Uszczelka okragta 3 39 GC1932 |Uszczelka okragta 3
40 108833 Uszczelka okragta 1 40 GC1933 |Uszczelka okragta 1
41 107563 Uszczelka okragta 1 41 GC1934 Uszczelka okragta 1
42 GC2059 |Uszczelka okragta 1 42 GC1935 |Uszczelka okragta 1
43 C20207 |Uszczelka okragta 1 43 GC1936 |Uszczelka okragta 1
44 GC2060 |Uszczelka okragta 1 44 117610 Uszczelka okragta 1
45 110242 O-ring 2 45 110242 O-ring 2
*  Nieuzywane. *  Nieuzywane.
<  Dostepne w pakietach po 6 sztuk (248130). <«  Dostepne w pakietach po 6 sztuk (248130).
T  Dostepne w pakietach po 6 sztuk (248128). T  Dostepne w pakietach po 6 sztuk (248128).
*  Dostepne w pakietach po 6 sztuk (248131). *  Dostepne w pakietach po 6 sztuk (248131).
00000 O O
35 36 56 38 39 40 41
O O *
| | T ]
42 43 44 45 4 31 32
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Zestawy

Zestawy blokady bezpieczenstwa tioka

/\B7e
/\ 67d

67f

67cC

ti34184a

67a

A Natozy¢ smar do gwintéw i dokreci¢ sruby momentem 35-40 in-lb (4-4,5 Nem).

A Natozy¢ solidng warstwe smaru litowego na uszczelki i okreslone powierzchnie.

& Na gwinty natozy¢ niebieski uszczelniacz. Regulowac nakretke, obracajac w lewo az do docisniecia.

Zestaw do wymiany blokady bezpieczenstwa ttoka Zestaw naprawczy bl(cz)lgg;igzl;ezpieczeﬁstwa ttoka
(258761)
Poz. |Opis llo$é Poz. | Opis llos¢
67a |ZASLEPKA, cylindra, P2 1 60p | NAKR dﬁggggleegc‘;fﬁgm - 1
67b | d%ﬂfgg;%‘;’jﬁgtjc& - 1 60c | BLOKADA, tioka, P2 1
67c | BLOKADA, tloka, P2 1 60d | SPREZYNA, naciskowa 1
67d | SPREZYNA, naciskowa y 60f | WAL, blokady bezpieczenstwa, P2 1
67e |USZCZELKA OKRAGLA 1
67f | WAL, blokady bezpieczenstwa, P2 1
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Dane techniczne

Dane techniczne

Pistolet dozujacy Probler P2

USA Jedn. metryczne
Maksymalne cis$nienie statyczne cieczy 3500 psi 24,1 MPa, 241 baréw
Zakres cisnienia powietrza wlotowego 90-110 psi 0,62-0,76 MPa, 6,2-7,6 bara
Wielkos¢ wlotu powietrza 1/4-18 NPSM
Rozmiar wlotu A 5 JIC, 1/2-20 UNF
Rozmiar wlotu B 6 JIC, 7/16-18 UNF
Dtugos¢ 3,125 cala 7,9 cm
Wysokos¢é 4,75 cala 12,1 cm
Szerokosc¢ 6,875 cala 17,4 cm
Ciezar 391b 1,77 kg

Czesci mokre

Stal nierdzewna, stal weglowa, odporne chemicznie uszczelki okragte, PTFE

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

A OSTRZEZENIE: Powoduije raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczoéé — www.P65warnings.ca.gov.

3A3063ZAE
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,
w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos$é wytacznie w przypadku urzadzer montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco .

Ani gwarancja ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen
lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw,
korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czeéci na inne,
nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzgtem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwg
konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej
lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.
NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zadosc¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u oséb lub
uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem
gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja ich producentéw,

jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace

z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw
na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie
www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem
firmy Graco lub zadzwoni¢ w celu znalezienia najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej
i rysunkowej odpowiadaja ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 313213

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2020, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Rewizja ZAE, Grudzieh 2023
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